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Régle a calculer

La présente invention concefne une regle a calculer,
se composant d'une plague supérieure de protection, d'une
plagque inférieure de protection et d'une languette coulissante-
disposée entre celles-ci ainsi qu'entre deux tringles
latérales de guidage. ' _

Des r&gles & calculer de cette sorte sont connues.

Dans une construction simple mais fastidieuse, on
colle les tringles latérales de guidage & l'aide d'un gabarit,
sur la plaque inférieure de protection pour garantir une
distance précise et une parallélité brécise. D'autres régles
3 calculer connues, en particulier les régles simples sont
formées de facon que 1l'on sépare les tringles latérales de
guidage et la languette coulissante dans un patron én carton,
par une coupe d'acier en bande, ensuite on relie un patron
correspondant pouf la plaque supériéure de proteétion et un
patron correspondant pour la plaque inférieure de protection,
& ce premier patron nommé et ensuite on sépare la partie de
bordure qui n'a pas été taillée par'la coupe d'acier en bande.
Dans ce cas, on ne doit plus entreprendre d'ajustages;mais’
on obtient, par la coupe d'acier en bande aaps le matériau
du modéle ou patron en carton, dont sont faites les tringles
latérales de guidage et la languette coulissante, des
surfaces inclinées avec une aréte et des refoulements de
matitére sous la forme de renflements, et non pas des
surfaces perpendiculaires et se trouvant en vis-a-vis et qui
glissent les unes contre les autres lorsque l'on pousse la
languette coulissante. Cela nuit & la parallélité du guidage
de la languette coulissante. De plus; du fait de 1l'oblicité
des surfaces latérales, il y a un dahger lors d'un mesurage
sur une largeur importante, que la languette coulissante
se glisse entre la plague de protection et les rails de
guidage. Cela nuit & la bonne marche du guidage.de la
languette coulissante et a la précision de la disposition
des échelles, qui sont imprimées sux 1a‘languétte coulissante
ou sur les plagues de protection. Avec ce processus, on ne
peut de plus utiliser-que du carton. Avec des matiéres

Synthétiques ou des feuilles de matidre synthétique, Ile
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renflement de la matidre sur le. bord serait trop important.
L'on n'cbtiendrait pas non plus un guidagé brécis le long de
la coupure de séparation. ) '

“Un autre procédé connu selon le brevet en Allemagne
N°® 22 54 387 consistait a relier les plaques de pfoteétion
par deux tringles de joncfion en forme de E qui sont
disposées latéralement, et ainsi la branche moyenne forme
en méme temps un guidage latéral de la languette coulissante,
Ce procédé conduit, lors d'un mesuragé précis des plagues de
protection, a des languettes coulissantes guidées avec

précision, mais dans un sens déterminé, il est compliqué du

" point de vue constructif et du point de vue technique de

fabrication. .. ) o

La présente invention a pour but de créer une -
régle & calculer dans laquelle la languette coulissante et
les tringles 1a£éra1es*de guidage peuvent &tre fermées _
simplement en une plece, mais qui cependant ne présente pas
les inconvénients de 1'état actuel de la technique, ‘en
particulier en ce qui concerne la précision du guidage et ~~
le bon état de marche de la languette coulissante. En
conservant une fabricétion rationnelle a l; machine; la
production en d‘autresrmatériaux que du carton, en particulier
en matiére synthétique ou en métal doit &tre posSible; Un
ajustage ne doit pas &étre nécessaire ;'on souhaite de plus
ébtenirx ega1ement un procédé de mise en forme ou de E
fabrication ol 1'on pu1bse choisir le jeu et la pre01510n.,

Cet objectif ‘est atteint selon 1' invention par le
fait que, dans une plaque des entailles'éont formées, afapﬁ
des surfaces latérales perpendiculaires, paralléles les unés,
aux autres et a une certaine distance les unes des autres,
et Ja rigle a calculer, d'une facon connue, est formée par-
jonction de cette plague & une plaque se trouvant au-dessus
et nne plague se trouvant en-dessous, ainsi que la
séparation=de'1é partie de bord non-entaillée et de la.
partie de bord correspondante des autres plaques.

Par ie fait que l'on forme, dans une plaque,.des

entailles avec des surfaces latérales précisdément
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3 .
perpendiculaires et présentant également une distance définie
avec précision entre elles, on est assuré d'un guidage précis
et en méme temps d'un jeu pouvant 8tre trés slirement déterminé
par le choix de la distance des surfaces latérales de
1l'entaille. Le guldage peut encore etre amélioré lorsque l'on’
prévoit, dans 1 entaille, un moyen de gllssement qui y reste
bien parce que les rugosités de surface de 1l'entaille
produite sont particuliéremént'adaptéés & cela.

La formation de 1'entaille ou de la rainure ne se
produit plus par un brocessus de coupe, qui pince la matiére
et d'une part conduit & des bords trop obliques et d'autre
part & un déplacement de matidre ainsi qu'un renflement. Il
est important que l'entaille soit formée de facon que les
bords perpendiculaires se trouvent 3 une certaine distance

les uns des autres (c'est-i-dire pas simplement une

sépara-ion de matidre par une coupe). Cela est
avantageusement produit par un travail effectué, par exemple,
34 la fraise, par exemple avec des petites plaques de scie
circulaire. '

La forme de la régle & calculer selon 1'invention
garantit également la possibilité d°' utlllser, pour les
tringles latérales de guidage et la languette coulissante,
une mati2re synthétigque ou des feuilles de matidre synthétique
et également des métaux ou analogues. Ainsi, la possibilité
d'une fabrication rationnelle sur une grande série de «
matiéres est étendue, ce qui n'était pas possible jusqu’a
maintenant. La jonctioh de la plaque, composée de la
languette coulissante et des tringles 1é£ér§1es de guidage,

4 la plague de proteétion supérieufe'ou inférieure peut se

“produire en collant, en soudant & haute fréquence ou & ultra-

sons et/ou-en rivetant. En utilisant du métal, la jonction
peut également &tre produite par soudure par points.

On peut utiliser le principe de la présente
invention, également sur des régles a4 calculer avec des
disgues ronds & calculer. De telles -régles 3 caleuler se
composent d'une plaque supérieure de protection, d'une plague

inférieure de protection et d'un disque rond pouvant tourner
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recu entre les deux plaqués de protection, éui est entouré
au moins partiellement le long de son pourtour, par une pigce
de guidage, qui présente un évidement correspondant 2
1'arrondissement du disque. !

‘L'utilisation dé la présente invention pour une
telle régle 4 calculer prévoit gqu'elle soit formée de facon
que pour “la productlon du disque rotatif et de la pigéce de
guldage 1" 'entourant, une plaque soit formée avec une fente
ou entaille, qui, a 1' exceptlon d un filet étroit a proximité
d'un bord de la plague, donne un cercle complet, et de plus,/
les deux plaques de protection sont de méme pourvues '
d'entailles qui recouvrent, 4 chaque fois & partir d'un bord,
le filet indiqué de la premidre plaque nommée dans la
direction du disque rotatif,- et les dernidres entailles

nommées, & l'intérieur des plaques de protection, sont
séparées de leurs. bords également par de courts filets, et
la riégle a calculer, d'une fagon connue, est obtenue par la
jonction de la plaque indiquée avec les deux plaques de
protection, ainsi que de plus de la séparatlon du pourtour
non-entaillé, y compris le filet.

Ainsi, on a bien les mémes avantages a la
fabrication ; on peut avoir un guidage précis avec un jeu
pouvant étre déterminé exactement entre le disque rotatif
et la pléce de guidage, qui est déterminé par la largeur de
1'entaille formée. Par ailleurs, avec une telle regle a
calculer, on peut éviter de fixer le disque rotatlf ‘an
milieu de la régle a calculer par un axe ou un- rivet creux.
Le centrage se prodult sans cette mise én place centrale qui
&tait nécessaire jusqu'a maintenant, uniquement par l'exacte

adaptation‘de 1'évidement dans la pi&ce de ‘guidage, qui

~entoure le diéque rotatif.

D'autres caractéristiques et avantages de
1'invention ressortiront plus clairement a la lecture de la
description qui va suivre d'exemples de réalisation, donnés
a titre indicatif mais nullement 11m1tat1f, en référence aux
dessins annexés dans lesquels :

Les Figures 1a, 1b, 1c montrent des plaques dont
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5
est formé 1'exemple de réalisation ;

La Figure 2 est une recprésentation schématique de
la fabrication de 1la plaque 2 suivant la Figure 1b ;

La Figure 3 montre un exemple de réalisation ;

La Figure 4 est une représentation agrandie de la
zone IV de la Figure 3 ;

Les Figures 5a, 5b, 5c montrent des plaques dont
est formé un second exemple de réalisation ; '

Les Figures 6a et 6b montrent une vue de dessus
et une vue avant d'un deuxi®me exemple de réalisation ;

La Figure 7 est une représentation schématique de
la fabrication d'une plaque telle gqu'elle peut &tre utilisée
pour la fabrication du second exemple de réalisation.

La fabrication d'une régle & calculer, qui est
représentée sur la Figure 3 se produit comme suit : on
prépare d'abord les trois plagques selon les Figures 1a, 1b
et 1c. De la plaque 1, on obtiendra ultériecurement la plaque
de protection supérieure 10 de la régle & calculer, de la
plague 2 on obtiendra les tringles latérales de guidage 11,
12 ainsi que la languette coulissante 13 ; de la plague 3,
on obtiendra la plaque inférieure de profeétion 14.

La régle a calculer selon la Figure 3 se compose
ainsi de la plaque supérieure de protection 10, des tringles
latérales de guidage 11, 12, de la languette coulissante 13
et de la plaque inférieure de protection 14, et la plague
supérieure de protection 10, les tringles latérales de
guidage 11, 12 ainsi que la plaqﬁe inférieure de protection
14 sont collées les unes aux autres. La ianguette coulissante
13 peut &tre librement déplacée entre les deux plaques de
protection 10, 14 c'est-a-dire entre les tiringles latérales
de guidage 11, 12. Tes plaques de protection et la languette
sont imprimées-d'échelles ou analogues. Cette impression
n'est cependant pas représentée sur les dessins pour la
simplification. '

Pour le montage de la régle a calculer, la
fabrication de la plaque 2, c'est-a-dire la fabrication des

entailles 20 et 21 dans la plague 2 est importante. Ces
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entailles permettent que,,gprés l'assemblage des plaques 1,
2 et 3 et aprés séparation des parties de bordiure 5 et 6'qui
ne sont pas entaillées, ainsi que des parties de bordure 7
et 8 des plaques 1 et 3 le long des lignes 16 et 17, on
puisse avoir une séparation entre les tringles latérales de
guidage 11, 12 d'une part et la lanquette coulissante 13
d'autre part. , .

On dispose alors les plaques 1,.2 et 3 les unes
sur les autres comme suit : tout,en—dessous, la plaque 3 ;.
au-dessus la plaque 2 et par-dessus la plaque 1. Les plaques
1 et 2, ainsi gue 2 et 3 sont alors collées le long de la
zone hachurée 15. Alors, le corps composé des plaques 1, 2 et
3 ainsi collées ensemble est coupé le long des lignes 16 et
17, qui sont montrées en traits mixtes sur les Figures 1a a
1c (les chiffres de référence ne sont marqués que sur la
Figure 1a, pour 1erc1arté). Les pariies de bordure 5 et 6
qui ne sont pas entaillées, de la plaque 2, ainsi que'les
parties de bordure 7 et 8 des plaques 1 et 3 sont également
séparées. De cette fagon, on obtient, des plaques 1, 2 et 3,
la régle & calculer qui est représentée sur la Figure 3.

Les entailles 20 et 21 sont formées, i la fraise,>
dans la plaque 2, comme cela est représenté schématiquement
sur la Figure 2. La formation & la fraise est produite au

moyen de petites plaques 26 de scie circulaire qui sont

entrainées par une broche (non représentée). La plaque 2 est o

maintenue, pour cela, sur une plaque 4. La plaque 4 est alors
glissée par rapport aux petites plaques 26 de la scie

circulaire, de facon & produire les entéilies 20 et 21. Les

petites plaques ou plateaux de scie.circulaire ont environ

0,1 mm de large, et la largeur des entailles 20 et 21 ainsi
obtenues a une valeur correspondante. Il s'agit de largeurs
de 0,15 ou 0,2 mm. Cela dépend du jeu que 1l'on veut obtenir
aprés. De cette facon, on obtient d'une part un guidage

suffisamment précis de la languette coulissante, avant tout

avec parallélité exacte des bords des tringles latérales de

guidage 11, 12, et d'autre part un jeu suffisant entre la

languette coulissante 13 et les tringles latérales de guidage
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7
11, 12 pour que la languette coulissante 13 puisse étre
facilement déplacée. On est également assuré que les
surfaces latérales 31 et 32 (voir Figure 4) seront
précisément perpendiculaires. Par ce traVail, on obtient
également une rugosité donnée des surfaces latérales 28, 29
de facon gu'un moyen de glissement, par exemple de 'la
Vaseline, puisse &tre maintenu, pendant un long temps
d'utilisation, particulidrement facilement par les
irrégularités de surface qui sont formées par cette rugosité
de surface.

11 est important, avec le procédé représenté et le
produit qui en est obtenu, que les entailles aient des
surfaces latérales précisément perpendiculaires a la surface
des plaques, et que la disposition des tringles latérales de
guidage 11, 12 soit, sans nécessité d?ﬁn ajuétage ou
analogﬁe, disposée précisément paralléle l'une a 1'autre et
précisémeﬁt parall2le au bord de la languette coulissante
13 dans la r2gle 3 calculer qui est finie. On obtient ainsi
une régle & calculer qui est trés précise. _ '

Comme autre possibilité en plus du travall a la
fraise au moyen de petits plateaux de scie circulaire, comme
cela a été représenté pour le mode de réalisation ci-desgus,
on peht également considérer un enlévement de métiére par
un faisceau laser ou un rayon d'électrons. La jonction des
plagques 1, 2, 3 peut bien entendu &tre obtenue non seulement
en collant, mais également en soudant, en vissant ou en
rivetant. Comme matidre pour les plaques 1, 2 et 3, on peut
citer tout d'abord des feuilles ou plaqdés en matiére
synthétique, mais également du métal, du carton ou autres
matidres adaptées. ' )

Les Figures 5 34 7 montrent la fabrication d'un
autre mode de réallsatlon ; dans cas, il s'agit d'une régle
3 calculer avec un disque rotatif 33, qui est tourné. Il
se trouve, dans ce but, entre une plague supérieure de .
protection 30 et une plaque inférieure de protection 34 ;
il est rotatif & l'intérieur d'un guidage 37, qui présente un
év1dement rond 36 correspondant & la forme du disque
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rotatif 33. 7

ILa fabrication se produit comme suit : on fabrique
d'abord les trois plaques qui sont représentées sur les
Figures 5a a 5c. .
| La plaque 100 représentée sur la Figure 5b contient
une entaille 38, qui est en forme de cercle. Cette entaille
représente. un cercle comple£ 34 1l'exception du filet 39 a
proximité du bord 100' de la plaqﬁe 100' lLes extrémités 38',
38" peuvent, a la fagon representée, former un angle en V.
On peut voir déja sur la Figure 5 gque si 1l'on coupe a travers
1'étendue 61 le long de la ligne dessinée en traits mixtes,
on obtient, de la plague 100, deux pJeces dlfferentes et
mobiles 1'une par rapport & l'autre, c'est-a-dire d'une part
la piéce de guidage 37 et d'autre part le disque rotatif 33
qui peut y tourner ; il est vrai que celui-ci, lé long de
1'étendue ol le filet 39 a été coupé, n'est plus tout 4 fait
rond sur son pourtour, mais est.coupe, a cet endroit, le
long d'une ségﬁente. Cela ne présénte pas d'inconvénient.

La plague de profection 30 est représentée sur la

rFlgure 5a. Elle est pourvue d’'une entallle 40 en forme de

deml—cercle, qui est si proche du bord 30" gqu'il reste deux

Filets 50 et 51. Ils sont cependant plus étroits que la

distance-de la ligne en traits mixtes, du boxd 30°. Ainsi,

la plaque 30 est séparée le long de la ligne en traits mixtes
etrainsi la zone 60 est découpée, donc la partie’?b en forme
de demi-cercle se sépare du restant de la plaque 30.‘La
plagque 34 est formée de la m&me fagon, laquelle plaque est
représentée sur la Figure 5c. . o

On colle alors les plaques 30, 100, 34 les unes
sur les autres, comme elles sont représentéés sur les .
Figures 5a & 5¢, c'est-a-dire par-dessus la plaque de protec-
tion 30, pu1s la plaque 100 et en-dessous la plaque 34, Dans
ce but, on peut enduire la partie hachurée sur la plague 100
de colle ou. analogue. Les plaques sont ensuite pressées.

On découpe alors le corps -bbténu en collant ces
trois plagues, & la facon représentée, le long de 1la ligne
en traits mixtes. On obtient alors la régle a calculer
représentée sur les Flgures 6a et 6b On sépare la zone 60
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de la plague de protcétion 30, la zone 61 de la plague 190 et
la zone 62 de la plague 34. La partie 70 ou 71 en forme de
demi—lune, deseplaques de protection 30 et 34, tombe. Ainsi,
on peut avoir accés au disque rotatif 33 que 1l'on a obtenu,
de la plaque 100, aprés séparation du filet 39 le long de
la ligne en traits mixtes, & la facon visible sur la Figure
6a, et celui-ci peut &tre tourné & partir de cet endroit.

On peut alors prévoir, par exemple, que la plaque
supérieure de protection 30 présente une fendtre 110. Par
cette fenétre, on peut voir le mouvement du disque rotatif
33 ou bien on peut observer une échelle 111 que ce disque
comporte, vis-a-vis d'une échelle 112 portée sur la plaque
protectrice 30, et ainsi, un processus de calcul peut avoir
lieu en tournant le disqﬁe rotatif.

La Figure 7 montre schématiquement la { :brication

de la plaque 100, c'est-a-dire la forwation de 1l'entaille

38, a la fraise, au moyen d'une machine & fraiser suivant

gabarit. Dans ce cas, on prévoit une fraise & burin 120 qui
est entraindée par une unité 121 quiu de son c8té, est fixée
4 un bras 122, qui est déplacé, 3 1'aide d'une installation
de guidage automatique correspondante (non représentée), le
leng d'un trajet qui est programmé et qul correspond a la
position souhaitée de 1l'entaille 38. De telles machines
sont commercialisées, on n'en précisera donc pas plus la

construction.
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~ REVENDLCATIONS |
1. P2gle é-calculer, du type noapfenant une
plague supéricure de protection, une plague inférieure de
protection et une lrnguctte conlissante guidée cntre '
lesdites plagues ainsi gu'eatre deux tringles latérales de

guidige, caractérisée en ce que dans une plagune (2) sont

~foriides des entailles (20, 21) ayant des surfaces latérales

(31, 32) perpendiculaires ct paralléles les unes eaux aubres

et & une certaine distance les unes des autres, et la ridgle-

3 calenler, d'une facon connue, est produite par jonction

de ladite plaque (2) a nne‘plaque (1) située par-dessus ot une
plagque (3) située en-dessous, ainsi que la séparation de la
partie de bordure (5, 6) qui n'est pas entaillée et de la
partie de borduire correspondante (7, 8) des autres plagues
(1, 3). 7

2. R&gle & calculer selon la revendication 1,
caractérisde ence gue les entailles (20, 21) sont formées a
la fraise. ' _ '

3. Régle a calculer selon l'une guélconque des
revendications 1 ou 2, caractérisée.en ce que la largeur des.
entailles est de 0,05 a 0,2 mm, et avantageusement de 0;1 mm.

4. Re&gle & calculer selon 1l'une gquelconque des.
revendications 1 ou 2, caractérisée en ce que.les surfaces

latérales (28, 29) des catailles (20, 21) présentent une

wertaine rugesité pour recevoir un moyen de glissement.

BN

5. Régle a calculer selon 1'une quelccnqﬁe des -
rovendications précédenios, caractérisde cn ce que. les
plagques (1, 2, 3) sont produites en'uneﬂmatiérejsynthétique,
en métal ou en carton dur. ' . A

6. Rtgle a calculer, se composaht-d'une plagque

supdéricure de¢ protection, d'une plaque infériecure de

o]

prolection et d'an disgue rotatif rond, qui est regu entre
lesdites plagues de piotection et qui est entouré, le long
de son pouricur, ~u mojns partiellement, par une piéée de
guidege, qui Quésénte un évidement correspondant a la forme
dudit disqre solatif, coractérisée en ce que pour la

production O Ait disgue rotatif (33) et de la pitce de
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guidage (37) qui 1l'entoure, on prévoit une plaque (100) avec
une entaille (38), qui, & 1l'exception d'un filet étroit (39)
4 proximité d'un bord (100') de la plague (500), donne

5 un cercle complet, en ce que de blus,'les deux plaéues de
protection (30, 34) sont également pourvues-d'entailles (40,
41) qui recouvrent chacune, a.partir d'un bord (30", 34')
ledit filet (39) de la plague (100) dans la direction du
disque rotatif (33), ‘en ce que 1esdltséventalls (40, 41) a

10 1'intérieur des plaques de protectlon (30, 34) sont
également séparés des bords (30', 34') par de courts filets
(50 & 53) et en ce que la régle & calculer est formée, d'une
facon connue, par jonction de ladite plaque (100) auxdites
?1aques>de protection (30, 34) ainsi que par séparation de la

15 partie de bordure non-entaillée (60, 61, 62) y compris le
‘filet (39, 50 a 53).

BUGNION ASSOCIES , .
116, bd Haussmann
7eAng PARIS
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